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Einleitung der Redaktion

von Rob van Baal — Gibersetzt von Simon Sinn

Als Redaktion bemiihen wir uns um standige Verbesserung des Clubblatts. Still-
stand bedeutet immer Riickschritt. Deshalb waren wir gliicklich, dass Clubmit-
glied Wim Timmermans, der immer im DTP gearbeitet hat, unser Clubblatt mit
konstruktiver Kritik versehen hat. Und das wurde ein umfassender Brief mit
Bemerkungen und Kritiken, aber das Wichtigste seiner Meinung nach war, dass
dem Clubblatt eine feste Struktur fehlt. In der Wirtschaft spricht man vom
»Stramin®. Denn ein fester Stramin sorgt fiir die Standardisierung durch Aufma-
chung und eine deutliche Erkennbarkeit des Clubblattes.

Die Kritik hat die Redaktion ernst genommen und nun haben wir versucht, ein
Layout mit ein, zwei oder drei Spalten je Seite einzurichten. Wir haben auch
neue Layout-Profile fiir alle Textarten gemacht, um das Text-Layout weiter zu
vereinfachen und die Einheitlichkeit zu verbessern. Zum Beispiel gibt es keine
schwarzen Schlagzeilen mehr, sondern dunkelgriine und etwas fettere.

Auch hatten wir schon lange die Idee, den Zeichensatz zu wechseln. Bis jetzt
wird das Clubblatt mit , Arial” aufgemacht, nun gehen wir zum modernen Zei-
chensatz ,Calibri” (iber. Und die letzte Veranderung: auf der Riickseite kiindi-
gen wir nicht mehr an, was im nachsten Blatt kommen wird. Das soll eine Uber-
raschung sein!

Vielleicht etwas viele Veranderungen gleichzeitig, aber manchmal muss man
einfach einen Schritt vorwarts machen ... Wir héren gerne, was Sie davon hal-
ten! Lassen Sie es uns per E-Mail wissen.

Insbesondere schicken Sie uns Ihr Manuskript, denn ohne Ihre Beitrdge kénnen
wir dieses Blatt nicht machen!

Todesanzeige

Im Mai 2011 hat der Vorstand vom Tod unseres Clubmitgliedes H.J. de Vis-
ser aus Middenbeemster (NL) erfahren. Herr De Visser war seit 2006 Mit-
glied unseres Clubs.

Der Vorstand wiinscht den Hinterbliebenen viel Kraft bei der Verarbeitung
dieses Verlustes.

Terminkalender

05.11.2011 Clubtag in Schoonhoven (NL)
Saal “de Overkant”

13.11.2011 Modell-Schau in Miinster
Bildungszentrum der Handwerkskammer

Nachste Ausgabe

Die nachste Ausgabe dieses Clubblatts erscheint im April 2012.
Manuskripte dafir bitte bis spatestens zum 1. Februar einsenden.




Vom Vorstand

von Eric Bernhard — bearbeitet von Stef Dijkstra — libersetzt von Willi Freudenreich

Der fischertechnikclub besteht in diesem Jahr seit 20 Jah-
ren. Um genau zu sein, am 19. November 1991 wurde der
Club formell von Tim van Velsen und Jaap Bosscha ge-
grindet. Wir mochten dies gemeinsam mit lhnen am 5.
November auf dem Clubtag in Schoonhoven (NL) feiern.
Wir haben auch wieder ein schénes Jubilaumsgeschenk,
das wir jedem Clubmitglied anbieten. Sie konnen dieses
Geschenk am Clubtag in Empfang nehmen.

Wenn Sie dies lesen, haben wir schon wieder ein umfang-
reiches Programm hinter uns. Am 16. und 17. September
waren wir bei den Luftwaffentagen, wo wir mit zwei com-
putergesteuerten Magazinen vertreten waren, und vom
22. bis 24. September waren wir mit einer Gruppe von
Clubmitgliedern bei den fischerwerken in Tumlingen und
bei der ftConvention in Erbes-Biidesheim. In diesem Club-
heft befindet sich jeweils ein Bericht dartiber.

Der Aufruf zur Verstdarkung des Vorstandes fiir die Positi-
on des Sekretdrs hat in zwei Anmeldungen resultiert: Jan
Willem Dekker als allgemeines Vorstandsmitglied und

Marchel van der Zwaan als Sekretar. Im Moment haben
wir geniigend allgemeine Vorstandsmitglieder, darum
werden wir nur Marchel auf der nachsten Mitgliederver-
sammlung zum neuen Sekretdr vorschlagen.

Marchel kennt sich auch gut mit Dokumentationen aus.
Wir mochten eine Kommission aus den Mitgliedern, die
Dokumente scannen, und den Redakteuren der Webseite
grinden, um gemeinsam zu einer Sammlung von fischer-
technik-Dokumenten zu gelangen, die so komplett wie
moglich ist, und diese dann Uber das Internet fiir euch
zuganglich machen (dauert noch eben, aber dann konnen
Sie in den Wintermonaten noch mehr Modelle bauen).
Wegen seiner Erfahrung wollen wir Marchel hierfiir als
Zugpferd einsetzen.

Wir suchen noch neue Ortlichkeiten fiir Clubtage. Ein Saal
fir ca. 300 Personen und einer Deckenhtéhe von Uber
3,50 m ware fir einen Clubtag geeignet. Reichen Sie Ihre
Vorschldge bei Andries Tieleman ein, dann kénnen wir
auch einmal einen Clubtag in Ihrer Nahe abhalten.

Mitgliederverwaltung

von Bert Rook — tibersetzt von Willi Freudenreich

In den vergangenen Monaten haben wir 9 neue Mitglieder aufgenommen. Es ist Sommer, und das merkt man an
den Anmeldungen, es sind dann immer weniger. Dies sind die Namen unserer neuen Mitglieder:

¢ Marchel van der Zwaan aus Monster (NL),

+ Davey Kramers aus Teteringen (jugendlich, NL),
¢ Ingo Dieterich aus Kornwestheim (D),

+ Dylon Evers aus Echt (jugendlich, NL),

+ Hendrik Vialle aus Swifterbant (NL),

+ André Roelandse aus Hendrik Ido Ambacht (NL),

e Martin Kersten aus Nijmegen (jugendlich, NL),

e M.A.C.G. van de Graaf aus Enschede (NL) und

¢ Bert de Hon aus Alblasserdam (NL).

Herzlich willkommen!

Von ca. 20 Mitgliedern wurde die Mitgliedschaft been-
digt. Insgesamt haben wir nun 343 Mitglieder.

Suchen Sie einen ft-Fan in lhrer Nachbarschaft ?

von Ludger Masing — bearbeitet von Rob van Baal — Ubersetzt von Peter Derks

In den alten ,,CLUB"“-Blattern von fischertechnik (bis 2/77)
stand hintendrin oft die Rubrik ,,Club-Kontakte”, in der ft-
Fans Aufrufe zum Briefwechsel mit anderen ft-Fans setz-
ten. Und genau das will ich gerne erneut starten und ko-
ordinieren!

Ich habe bereits mit dem fischertechnik-Team in Tumlin-
gen Kontakt aufgenommen und man erzahlte mir, dass
schon mehrere Leute solche Wiinsche geduRert haben. In
der nachsten Ausgabe der ,FANCLUB News” soll dann
auch mein Aufruf aufgenommen werden, und diesen Auf-
ruf will ich auch gerne in das Clubblatt des fischertechnik-
clubs Nederland setzen.

Also hier ist er ...

CLUB-Kontakte!
Darauf habt ihr lange gewartet.

Wie in alten Zeiten in den Club Nachrichten (bis 2/77).
Ihr sucht (genau wie ich) jemanden in Eurer Ndhe,
der auch mit fischertechnik bastelt,

mit dem man sich mal schnell treffen kann.

Dann meldet Euch bitte

via E-Mail:

via Telefon:

Ich werde, in Abstimmung mit fischertechnik, die Adres-

senverwaltung und die Betreuung der Interessierten
tibernehmen.

Bis dann, Ludger Masing
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Bericht liber den Clubtag in Hoofddorp

von Rob van Baal — libersetzt von Simon Sinn

Am 12. Mérz 2011 hatten wir zum zweiten Mal einen Clubtag in Hoofddorp. Dank des Beitrags von Clubmitglied Pie-
ter Meijers wurde ein grofRer Teil der Organisation geschafft. Trotz seiner zahlreichen Kontakte mit den Medien
blieb die Anzahl der Besucher sehr niedrig. Deshalb konnte Jeder in Ruhe an der Mitgliederversammlung und der

folgenden Auktion von fischertechnik teilnehmen.

Gute Beteiligung von Clubmitgliedern

Es gab eine gute Beteiligung der Clubmitglieder. Sowohl
die Tische am AuRenring als auch am Innenring waren
alle gefillt mit Modellen. Der Hohepunkt dieses Tages
war meiner Meinung nach der Baukran Manitowoc 31000
von Anton Jansen. Es war fantastisch, das kolossale Mo-
dell und seinen Mechanismus in realer Anwesenheit und
Funktion zu sehen. Denn Alles macht es und hat alle De-
tails. Das ist einfach Antons Sache ...

Der grofie Baukran Manitowoc 31000 von Anton Jansen.

Pech fiir Theo

Am diesen Tag hatte Clubmitglied Theo Vroomans Pech.
Als sein mobiler Baukran fast aufrecht stand, stiirzte er
mit einem Riesenkrach in sich zusammen. Der Schaden
war so grof3, dass es nicht méglich war, das Modell an Ort
und Stelle zu reparieren.

Lebendige Mitgliederversammlung

Am Ende des Vormittags war es Zeit fir die Jahreshaupt-
versammlung. Dabei blickte der Vorstand auf das Jahr
2010 zuriick: Andries Tieleman nahm die ft-Treffen noch
einmal durch; Stef Dijkstra gab eine Erlauterung zum

Dies blieb an Einzelteilen iibrig, nachdem der Kran von Theo
eingestirzt war.

Rechnungsergebnis 2011 und zum Haushaltsplan fiir
2012; und der Autor sprach sich mit allen Anwesenden
Uiber das Clubblatt und die Website aus. AuRerdem ver-
abschiedeten wir uns von Jan van Pinxteren, der von
2006 bis 2011 fiur den Club die Rolle des Schriftfiihrers
ausfillte.

Auktion fischertechnik

Im Jahr 2010 ist Clubmitglied Herr Maaswinkel verstorben
und er schenkte dem Club seine fischertechnik-
Sammlung. Der Vorstand hat nach dem Beschluss der
Mitgliedversammlung diese Sammlung versteigert, und
will mit der Einnahme daraus den Bekanntheitsgrad von
fischertechnik verbessern.

Diese Sammlung war riesig groRR und auch vielfaltig. Unter
der begeisterten Fiihrung von Auktionator Eric Bernhard
wurde sogar der Preis eines einfachen Baukastens in gro-
Re Hohe getrieben; auf der anderen Seite ging ein seltsa-
mer originaler Kompressor fiir nur einige Zehner an ein
gliickliches Clubmitglied! Die Gesamteinnahmen? Das soll
der Vorstand lhnen bald mitteilen.

Versteigerer Eric mit Assistent Stef.

Seite 4
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Leichtgewichtiges Riesenrad mit schlanken Aluminium-Rohren.
Modell von Fritz Roller.

Eines der verschiedenen Modelle mit magnetischem Antrieb
von Cees Nobel.

e

Pneumatisches Bearbeitungszentrum von Jack Steeghs.

In Hoofddorp gab es einen freien Verkauf von eigenen fischer-
technik-Bestdnden. Hier das Angebot von Michel Schouten. Modell, das Kugeln an kleine Kdsten verteilt, von Herman Mels.
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Skibob

von Willi Freudenreich — bearbeitet von Dave Gabeler — libersetzt von Peter Derks

Jetzt, wo der Winter wieder vor der Tiir steht, schien es der Re-
daktion gut passend, einen einfachen Skibob aus einer Reihe von
Willi Freudenreichs Winter-Modellen ins Clubblatt zu nehmen.

Wahrend des vorigen Winters gab es in den Niederlanden mehrere
Male sehr viel Schnee, sodass man kaum noch auf die Stralke kam.
Daher hier ein kleines Modell, auf dem man im Schnee doch gut
voran kommt. Auf den Fotos kann man den Aufbau des Modells
gut erkennen, und in der Tabelle stehen die erforderlichen Einzel-
teile.

Viel SpaR beim Nachbau!

1 2 3 4 5

10 31766 Stoel / Sitz

11 38413 Kunststof as 30 / Kunststoffachse 30

1 ‘ 35050 Spatbord (voor en achter) / Kotfliigel (vorne und hinten)
2 ‘ 37237 Bouwsteen 5 (voor en achter) / Baustein 5 (vorne und hinten)
3 l 36227 Klem-adapter (voor en achter) / Rastadapter (vorne und hinten)
4 | ™| 35065 | Klem-as 60/ Rastachse 60
5 . 35980 Klem huls / Klemmhiilse
6 / 35063 Klem-as 30 (voor en achter) / Rastachse 30 (vorne und hinten)
7 f 2;:;331 Cardankoppeling / Kardangelenke
8 o 38428 Bouwplaat 15x30x5 met 3 groeven / Bauplatte 15x30x5 mit 3 Nuten
9 ' 32881 Bouwsteen 15 / Baustein 15
<&/
-
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Roller

Modell von Walther Eigeman — bearbeitet von Dave Gabeler — tibersetzt von Rob van Oostenbrugge

Der Roller von Walther Eigenman ist ein schénes Modell zum Nachbauen. Mit den alten Radern 60 und einigen Stan-
dard-Teilen ist es einfach zusammen zu bauen. Ein besonderes Teil muss noch genannt werden, der Raupenbelag
15mm; er dient zur Verstdrkung der Verbindung mit der Lenkachse.

Trittbrett

Das Trittbrett besteht aus zwei Bauplatten 15x90, ver-
starkt mit je zwei Bauplatten 15x30x3,75 mit Nut (32330),
rechtwinklig verbunden mit Baustein 7,5. An der Hinter-
seite zwei Bausteine 5, einen Winkelstein 30 und einen
Eckstein 60 platzieren. Hier kommt spater die Radaufhan-
gung hin.

Lenkrad

An die Vorderseite kommen ein Winkelstein 15 und ein
Baustein 15, mit oben drauf dem Raupenbelag 15. Die
Lenkachse (Rastachse 50) wird mit dem Lenkrad verbun-
den; dazwischen drei Rastkupplungen (35073) mit zwei
Rastachsen 30. An die Unterseite der Lenkachse kommt
die Seiltrommel (31016) mit Klemmring (31020) und, nicht
vergessen, die Klemmbuchse 10 (31023), um die Lenkach-
se zu spielen.

Radaufhédngung

Die Rader werden auf eine Kunststoffachse 40 geschoben
und festgedreht. Um zuviel Spielraum zu verhindern,
schiebe an beiden Seiten noch einen Abstandsring 5
(31597) und eine Riegelscheibe (36334) auf. Die Achse
wird dann mit zwei I-Streben 30 an zwei Adapterlaschen
(31674) verbunden, die auf die Bauplatte 15x30x5 gescho-
ben werden.

Um den Roller noch schéner zu machen, kann man auch
noch tiber dem Hinterrad einen Gepacktrager anbringen
oder eine Klingel ans Lenkrad b . Viel SpalR mit dem
Bauen und los geht'’s ...

Wissenswertes

Ein paar Eigenschaften und Effekte des Rollers sind die gleichen wie
beim Fahrrad-Modell, so z.B. die Radgréfie und der Winkel der Lenk-
achse. Aber fiir den Roller gilt, dass die Héhe des Trittbretts tber der
Straflendecke wichtig ist. Auf einem gut entworfenen Roller kann
man auf lange Dauer Geschwindigkeiten von 30km/h erreichen. We-
gen des tiefen Schwerpunkts ist ein Roller stabiler als ein Fahrrad.

fischertechnikclub Nederland - 21. Jahrgang Nr. 2 - November 2011
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Das Transport-Fahrrad

von Walther Eigeman — bearbeitet von Ben Pronk — ibersetzt von Willi Freudenreich

Walther Eigeman hat ein Transport-Fahrrad mit elektrischem Antrieb, Lenkung und Beleuchtung gebaut und dies
Alles wird liber die Infrarot-Fernbedienung gesteuert. Zur Stromversorgung dient ein 7,4 V Lithium-Akku der Firma
Conrad.

Antrieb

Das Transportfahrrad ist um einen schwarzen Mini-
Motor, der das Hinterrad antreibt, herum aufgebaut.
Wie auf dem unten stehendem Foto zu sehen ist, ist der
Mini-Motor Uber ein Zahnrad und eine Kette direkt mit
der Hinterradachse verbunden.

o )

Lenkung
Der Ladungskasten ist auch ,lenkbar” und kann mit Hilfe
eines Lenkmechanismus iiber den fischertechnik-Servo

hin- und herschwenken, wie es im Foto hier driiber zu
sehen ist. Der Ladungsaufbau wird auch zur Aufnahme
des IR-Empfangers und des Akkus verwendet. Vor hier
aus verlaufen auch die AnschluBkabel zum Mini-Motor
und zur Vorderlampe des Transport-Fahrrads. Auf dem
groRen Foto am Beginn des Artikels ist das ganze
Transport-Fahrrad zu sehen.

Ein schones Modell zum Nachbauen!

Seite 8
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SMIC: Druckerei ,, Jonge Helden“

von Dave Gabeler — Gibersetzt von Willi Freudenreich

»Der Umbau unseres neuen Blirogeb3udes ist vollendet! Um das Ergebnis sehen zu lassen, 6ffnen wir gerne unsere
Tiren fiir Sie. Sie sind herzlich willkommen, um beim Genuss von Happchen und Getrdanken mit unserem Betrieb Be-

kanntschaft zu machen.”

So wurden wir zu einem Besuch in
unserer neuen Druckerei eingeladen.

Am Samstag, dem 14. Mai, fuhren
Rob und ich nach Arnheim, und nach
einem herzlichen Willkommen und
einer kurzen Fiihrung bekamen wir
auch schon eine Drucksache in die
Hande gedriickt. Bei der Ankunft wur-
de eben mal schnell ein Foto von uns
gemacht, und einige Minuten spater
war dieses Foto schon in dieser
Drucksache verarbeitet. Auf Seite 2
stand das Foto, das eben erst aufge-
nommen wurde. Beeindruckend, mit
welchem Tempo sie dies zustande
gebracht haben.

Der Biroteil war nett eingerichtet
und verschiedene Kunstwerke (auch
von Herman Brood) hingen an den
Wainden.

Aber unsere Aufmerksamkeit war
natiirlich auf die Druckerei gerichtet.
Als einzige in den Niederlanden
(Europa?) hat SMIC ein Tandem von

& | | :"" :
In Hiille und Fiille Interesse fiir die
Druckerei.

zwei sehr professionellen Laserdru-
ckern aufgestellt.

An Stelle der iblichen Rolle mit Toner
wird eine Art Band verwendet, das
auf einen Schlag ein Blatt im A3-
Format in Farbe bedrucken kann.

Danach lauft das Blatt direkt zum
zweiten Drucker, wo die Rickseite
bedruckt wird. AnschlieBend werden
die bedruckten Blatter gesammelt,
gefaltet und geheftet. Die Adressen
sind dann schon aufgedruckt, das
Druckerzeugnis ist somit versandfer-

tig.

Mit Happchen und Getranken ver-
sorgt, konnten wir dann noch die
Drucksachen einiger anderer Vereine
durchbldttern, um so einen Eindruck
zu bekommen, wie es bei anderen
aussieht. Wir konnen davon immer
noch etwas dazu lernen!

Das Innenleben eines Laserdruckers.
Alles in Allem ein gelungener Besuch
in unserer neuen Druckerei und wir
waren sehr beeindruckt, was sie dort
alles konnen. Es ist sicher kein Fehler,
Drucksachen dort herstellen zu las-
sen.

= Jonge Helden BV, operierend unter dem Namen SMIC, liefert professionelle Druckerzeugnisse in ausgezeichneter
SIMN 1< Qualitit. Das Drucken geschieht auf einer unserer digitalen Maschinen. Auch das Papier, Standard ist ein 130-Gram-
Gloss, ist mit Sorgfalt ausgewdhlt. Es sieht nicht nur schén aus, sondern ist auch umweltfreundlich. Fiir jeden Baum,

ﬂ der fiir die Papierproduktion verwendet wird, wird auch wieder ein neuer angepflanzt.
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Bericht uiber die Jubilaums-Busreise
zu den fischerwerken

von Rob van Baal -

tibersetzt von Peter Derks

Unser letzter Besuch bei den fischerwerken 2005 ist schon wieder 6 Jahre her. Es war also hochste Zeit fiir eine neue
Reise! Der Vorstand hatte sie ins Jubildums-Jahr 2011 gelegt, in dem unser Club 20 Jahre alt wird. Die Reise dauerte
von Donnerstag, 22., bis Samstag, 24. September, wobei wir nach dem Besuch der fischerwerke in Tumlingen am
Freitag das Treffen der ftCommunity in Erbes-Blidesheim besuchten. Zwei Fliegen mit einer Klappe also! In diesem
Beitrag lesen Sie einen Bericht liber diese Reise und den Besuch der fischerwerke. An anderer Stelle dieses Heftes

steht der Bericht liber Erbes-Bilidesheim.

Donnerstag, 22. September

Um 07:30 Uhr versammelten sich einige Mitglieder — dar-
unter auch ich — bei Stef Dijkstras Haus, wohin der Bus
kommen sollte. Und tatsachlich, etwas spater kam der
hiibsche Bus vorgefahren, und ich wurde Zeuge eines
seltsamen Schauspiels: der Busfahrer ging seelenruhig in
Stefs Haus (die Tir stand bereits offen), sagte , Hallo”,
setzte sich in den Sessel und rief ,Mach’ mir mal ‘ne Tas-
se Kaffee”. Ich dachte noch, das féangt ja gut an, doch
dann antwortete Anton aus der Kiiche: , OK, Opa, ich
mach’ das schon!”. Stef hatte demnach den Opa seiner
angetrauten Kinder als Busfahrer engagiert. Und um es
noch schoner zu machen, hieff der Opa von Anton auch
Anton. Somit hatten wir je einen Anton junior wie senior
an Bord. Um 08:00 Uhr nahmen wir beim Halt in ‘s-
Hertogenbosch die tibrigen Teilnehmer auf, die gliickli-
cherweise alle plinktlich waren. Dann ging es auf die
SchnellstralRe fiir eine lange Fahrt in den Siden.

Bei 25 Teilnehmern gab es reichlich Platz in unserem Bus.

Um die Mittagszeit naherten wir uns der Mosel, und es
war Zeit fir einen Lunch. Fahrer Anton sr. kannte noch
eine gute Adresse, und wenig spater salRen wir zum Essen
im Restaurant des Flugplatzes Koblenz-Winningen. Er
liegt unmittelbar an der Mosel, und ich hatte eine wun-
derschone Aussicht auf die Hange voller Weinstocke.
Spater gelangten wir bei Baden-Baden in den Schwarz-
wald hinein, um auf der Schwarzwald-TalstraRe bis Freu-
denstadt durchzufahren. Von dort waren es nur noch ein
paar Kilometer zum Dornstettener Ortsteil Aach, wo wir
im historischen Hotel Waldgericht tibernachten wiirden.
Gegen 17:00 Uhr kamen wir beim Hotel an, konnten ein-
checken und eine erste Verkostung einheimischer destil-

lierter Wasser beginnen. Das Abendessen des Hotels war
super-lecker, und ein jeder langte gehorig zu. Und noch
mal war der Umsatz an alkoholischen Getranken bestens.

/LY —
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Wir schliefen zwei Nédchte im Hotel Waldgericht in Aach.

Freitag, 23. September

Um 08:45 Uhr wurden wir am Tor der fischerwerke von
Tobias Brezing erwartet. Er wird uns den ganzen Tag hin-
durch begleiten.

Wir begannen mit einem gefiihrten Rundgang durch die
Fabrikationsstatte der Diibel. Das Besondere war, dass
unser Besuch bei laufendem Betrieb stattfand. Dieses
Privileg ist selten! Wir sahen Uberall die Spritzguss-
Maschinen in voller Aktion, und es kostete viel Miihe, die

Empfang durch Tobias Brezing bei den fischerwerken.
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Truppe weiterzubewegen. Jeder wollte von Allem mog-
lichst viele Einzelheiten sehen, doch dafiir war nicht ge-
niigend Zeit. Uber die Verpackungsabteilung ging es zur
Stahlverarbeitung, und endete schliefllich im eigenen
Ausbildungs-Zentrum. Es war beeindruckend, dies alles
wahrend der Arbeit zu sehen, und noch beeindruckender
war die Tatsache, dass dort 8 Millionen Diibel je Ar-
beitstag hergestellt werden!

- s

Im Klaus-Fischer-Kunden-Zentrum gab es einen Firmenfilm und
draufien wurde ein hiibsches Gruppen-Foto gemacht.

Nach einem Firmenfilm war es Zeit fiir ein Gruppen-Foto
drauRen. Danach gingen wir zu Ful} ins Dorf in die Artur-
Fischer-StraRe, um das Artur-Fischer-Museum zu besu-
chen. In diesem Museum konnten wir einen groRen Teil
der Produkte anschauen, die Artur Fischer in seinem Le-
ben erfunden hat. Neben verschiedenen Schaukasten mit
Blitz-Apparaten waren dort auch allerlei Vitrinen mit fi-
schertechnik ausgestellt. Die ganze Produkt-Palette seit
1965 war dort zu sehen.

Diese Bausteine hat’s nie gegeben ...

Vom Museum ging es wieder zurlick zur Firmengelande,
wo wir - erneut privilegiert - im Werksladen einkaufen
durften. Natiirlich hatten wir groRRes Interesse daran, zu-
mal es sehr hiibsche ErmadfRigungen gab. Als wir unsere
Einkdufe abgeschlossen hatten, waren einige Kisten doch
tatsachlich ausverkauft und mussten in der Bestiickung
nachbestellt werden!

Auf Schndppchenjagd im fischer Shop.

Nach dem ausgezeichneten Lunch in der Betriebskantine
war es Zeit fiir die Fragestunde mit Hartmut Knecht, dem
Leiter der fischertechnik-Entwicklungsabteilung. Auf ver-
gniigliche und offene Art wurden verschiedene Fragen
beantwortet. Sehr lehrreich und erhellend!

Vom Firmengeldnde in Tumlingen ging es danach mit
dem Bus ins nahe gelegene Salzstetten, wo fischertechnik
seit einem Jahr beheimatet ist. Der fischertechnik-

Standort liegt auf einer Bergkuppe mit wunderbarer Aus-

Aussicht vom fischertechnik-Standort in Salzstetten.

sicht. Wir bekommen eine Fiihrung durch die beiden Ab-
teilungen Kastenfiillung und Versandvorbereitung. Die
Produktion von fischertechnik selbst geschieht seit eini-
gen Jahren vollstandig durch Dritte. Das konnten wir da-
her leider nicht zu Gesicht bekommen. Und hier war dann
auch unser Besuch zu Ende.

Weil wir noch etwas Zeit hatten, besuchten wir auch
noch Horb am Neckar.

Alles in Allem eine sehr gut betreute und gelungene Rei-
se. Komplimente an Stef fiir die Organisation.

fischertechnikclub Nederland - 21. Jahrgang Nr. 2 - November 2011
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Ein Lehr-/Lern-Modell
eines Bearbeitungs-Zentrums

Modell von Herman Kiens — bearbeitet von Rob van Baal — (ibersetzt von Peter Derks

Auf dem Clubtag in Schoonhoven 2010 stand ein imposantes und sehr professionelles Modell eines Bearbeitungs-
Zentrums. Von weitem war die Verkehrsampel zu sehen, die den augenblicklichen Operations-Status anzeigte. Als
geistiger Vater dieses Modells erschien uns Herman Kiens. Und Herman war sehr bereitwillig, uns mehr iiber sich

selbst und die Geschichte hinter dem Modell zu erzdhlen.

Herman Kiens

Zuerst war er ein begeisterter Meccano-Konstrukteur,
jedoch nachdem er 1965 den ersten fischertechnik-
Baukasten in Deutschland erstanden hatte, war die Liebe
zu fischertechnik erbliiht. Er ist also schon 46 Jahre lang
mit fischertechnik aktiv!

Fast alle Kasten der Anfangszeit und vornehmlich die
Hobby-Kdsten wurden von Herman gekauft. AuRerdem
schaffte er viele Elektronik-Steine (ec) an, mit denen er
wunderbar basteln konnte. Mit einer Ausbildung in
Elektro-Technik passte das natiirlich perfekt zusammen.

Mehrere Jahre lang dachte er, fischertechnik sei nicht
mehr im Handel, und so betrieb er sein Hobby nur noch
auf Sparflamme. Aber bei einem Angebot des Gamma-
Baumarkts wurde der Irrtum klar und das ft-Kerzlein
wieder entfacht! Und dazu gab es auch noch einen
aktiven fischertechnikclub, von dem er nicht wusste. Er
ist seit 2001 Mitglied unseres Clubs und seit 2003 ist die
Liebe zur fischertechnik voll zuriick. Das geschah vor
allem, weil sein Sohn in einem elektrotechnischen

Installations-Betrieb (Van den Pol in Montfoort) arbeitet,
und Herman dort einen fischertechnik-Aufbau hingesetzt
hat, der fiir verschiedene Einsatzzwecke benutzt werden
kann. Der Aufbau wird intern als Studien-Objekt zum
Training der eigenen Mitarbeiter verwendet, und zudem

auch als Werbungsaufstellung, mit der Herman Schulen
besucht, um Interesse an technischen Studien zu wecken.

Die erste Aufstellung wurde noch mit dem alten ft-
Interface und LLWin 3.0 gesteuert. Doch da innerhalb des
Betriebs eine marktgemaRe Ansteuerung vorhanden war,
wurde auf Siemens SIMATIC $7-300 in Kombination mit
Siemens WinCC flexible und CitectSCADA fir die
graphische ProzeR-Steuerung tibergegangen. Seit 2005 ist
Herman dort im Team beschaftigt. So richten sich das
Modell und die Steuerung immer nach den
Entwicklungen im Markt.

Weil das Modell so groB ist, kann es nicht als Ganzes
transportiert werden. In Schoonhoven (und bei
Werbungen) wird daher ein unabhdngig steuerbares
Gerédt ausgestellt.

Erlduterung der Gesamtanlage

Im Magazin stehen 16 numerierte Fdsschen. Die
Bearbeitung eines Fasschens kann am Bildschirm
eingegeben werden, worauf Roboter 2 es mittels eines
Magneten abholt. Das Fasschen wird auf das Transport-
Band 5 gesetzt und wandert zum Wartepunkt der Hub-
Einheit, die es zum Aufnahmeplatz der mobilen (linken)
Abteilung hebt.

Von hier wird das Fasschen durch Roboter 1, durch eine
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Kamera Uberwacht, zum Transport-Band 1 versetzt.
Wenn die Kamera ein Fasschen entdeckt, wird es zum
Band 2 zur Bohr- oder Frasbearbeitung gefiihrt. Die
Bearbeitung erfolgt unabhdngig von der Farbe und von
der Bezeichnung. Das Fasschen wird dann (ber
Transport-Band 3 und Roboter 1 versetzt zum Band 4
und weitergeleitet zur Bearbeitung durch eine Presse.
Uber dasselbe Band 4 und Roboter 1 geht es wieder
zuriick, und Roboter 1 setzt das Fdsschen auf den
Warteplatz der Hubeinheit.

Die Hubeinheit setzt es wieder auf das Band 5, und von
da aus geht es zur ersten pneumatisch angetriebenen
Press- und Schubbearbeitung, dann iber Band 6 zur
zweiten pneumatisch  angetriebenen Press- und
Schubbearbeitung, dann {ber Band 7 zur letzten
Pressbearbeitung, wo der Prozess endet.

Roboter 2 hebt das Fasschen hier auf und setzt es auf
den Platz, wo es zu Beginn ergriffen wurde.

Ein komplexes Ganzes, doch man an ihm viel lernen /
lehren!

Rechts das Magazin und in der Mitte Roboter 2. Links die
Transport-Bdnder 5, 6 und 7 und die Komponenten der pneu-
matischen Press- und Schubbearbeitungen

|

Die Steuereinheit fiir den statischen Teil des Modells, das durch
hélzernen Umbau abgedeckt wird.

SIEMENS

Beriihrungsschirm-Steuerung des Modells

Dieses Foto zeigt eine Ubersicht iiber den mobilen Teils des
Modells. Hier sitzen Roboter 1 (mitte oben) und die Transport-
Bdnder 1 (links), 2 (unten), 3 (rechts) und 4 (rechts oben) und
die Komponenten der Bohr- und Frdsbearbeitung

e e T
technikclubeis

. 1

sammam s s e
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Die Steuereinheit fiir den mobilen Teil des Modells.
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Bericht von den Tagen der Luftstreitkrafte
in Leeuwarden

von Andries Tieleman — bearbeitet von Stef Dijkstra — ibersetzt von Peter Derks

Im Oktober 2010 kommt iliber die Netzseite eine Anfrage der Abteilung LCW (Logistiek Centrum Woensdrecht) der
Luftstreitkrifte herein, ob wir als als fischertechnikclub Interesse hatten, ein rechnergesteuertes Magazin zu bauen
und auf dem Stand des LCW waihrend der Tage der Luftstreitkrafte auszustellen. Nach langem Nachdenken und
Uberlegen haben Stef, Eric (Bernhard) und ich die Herausforderung angenommen, zumal Stef und ich schon mal frii-
her solch ein Modell gebaut hatten. Nachdem wir eine groRartige Fiihrung liber die Basis in Woensdrecht erhalten
hatten, sind wir stracks ans Bauen gegangen. In Woensdrecht stehen zwei Arten ,Retriever”. Ich baute das Modell
des ,Teile-Retrievers”, Stef das des ,Paletten-Retrievers”. Ich war bereits im Marz mit meinem Modell soweit, dass
ich es auf dem Clubtag in Hoofddorp ausstellen konnte. Bei Stef wollte das Modell nicht so recht in Gang kommen.

Donnerstag, 15. September: Aufbauen

Der Tag vor der Offnung. Um 10:00 Uhr das Auto beladen
und dann auf den Weg gemacht fiir eine Fahrt von etwa
2,5 Stunden. Am Tor der ,Luchtmacht’-Basis angekom-
men, war ich eine halbe Stunde zu friih, und kam daher
zusammen mit einigen ,Flugzeug-Spottern’ in den Genuss
von Ubungsfliigen einer F16. Piinktlich schloss auch Stef
sich mir an und wir nahmen Kontakt zu unserem Betreuer
Adri van de Loo auf. Eric sollte spater kommen. Wir beka-
men erst einmal einen Platz dicht am Zelteingang und
begannen mit dem Aufbau. Aber man war nicht ganz zu-
frieden, und daher zogen wir zu einer fiir uns viel besse-
ren Stelle gegeniiber dem Eingang. Nach der Reparatur
einiger Transport-Schaden arbeiteten die Modelle und
wir waren bereit. Zum Abendessen wurden wir eingela-
den, mit dem gesamten Team zum Chinesen zu gehen,
nahe bei unserem Schlafplatz in einem Ferienpark. Gegen
22:30 Uhr lagen wir im Bett.

Freitag, 16. September: Der erste ,Luchtmachtdag’

Um 05:15 Uhr aufgestanden, um gegen 07:00 Uhr zum
Start prasent zu sein. Nach der offiziellen Er6ffnung durch
verschiedene Befehlshaber der Verteidigung, bei der der
fischertechnikclub ebenso eine ehrenvolle Erwdhnung
erfuhr, stromte das Publikum schnell in groRer Zahl ins

Knapp zwei Wochen vor den Luftstreitkrdftetagen konnte er erleichtert Atem holen, das Modell war vollendet.

Zelt hinein. Das Konzept zielte darauf, zusammen mit Adri
van de Loo und Rick Beimans fiir die Abteilung Logistik zu
werben. Das gelang, denn sehr bald stand dort eine geho-
rige Menschengruppe rund um die Modelle, mit einer
Menge Fragen. Das ging so den ganzen Tag hindurch. Es
war von groRem Vorteil, dass wir zu Dreien gekommen
waren. So konnten wir uns gegenseitig gut abwechseln,
um selbst auf Runde zu gehen und was zu essen. Das war
keine Strafe, denn das Wetter war perfekt. Nachdem wir
mittags noch ein Kompliment des Direktors des LCW be-
kommen hatten, gingen mir gegen 19:00 Uhr zum Essen
in die Messe und wieder zuriick zum Ferienpark. Wir hat-
ten einen anstrengenden Tag mit ungefahr 50.000 Besu-
chern hinter uns.

Samstag, 17. September: Der zweite ,Luchtmachtdag’

Um 05:00 Uhr wieder aufgestanden, zu einem weiteren
Tag mit — wie sich spdter herausstellte — 135.000 Besu-
chern! Wiederum sehr groRes Interesse, und diesmal
auch viele Kinder. Sie fanden die Bonbons, die ich in die
Facher des Magazins getan hatte, am schonsten. Gegen
17:00 Uhr begann die ,Operation Staubwolke”, wie einer
der Mitarbeiter es nannte: das Abbrechen der Stande und
das Leeren der Zelte. In diesem Augenblick kam der Re-
gen aus Eimern vom Himmel, worauf wir alle den Stand
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schnell rdumten, aber das Beladen
der Autos mit unseren Siebensachen
lie® noch kurz auf sich warten. Nach
einem Gruppen-Foto und einem
Dankeswort des Veranstalters be-
gann die Reise zuriick nach Haus.
Unterwegs einmal angehalten, um
uns auszuruhen. Die vergangenen
Tage hatten doch ihren Zoll gefor-
dert.

Alles in Allem ein paar sehr erfolg-
reiche Tage, sowohl fiir die Luft-
streitkrafte, die durch die Modelle
darstellen konnten, was sie im logis-
tischen Bereich im Hause haben, als
auch fir den fischertechnikclub Ne-
derland mit seiner Werbung vor un-
gefdhr 185.000 Besuchern. Aller-
dings mussten wir oft erkldaren, dass
es kein Lego war, womit wir dort
standen.

Stef, Andries und Eric zusammen mit Commodore Ir. PK Ort, Direktor LCW

Van Haaren Collage

Modelle von H. van Haaren — bearbeitet von Dave Gabeler und Rob van Baal — Gibersetzt von Willi Freudenreich

In den vergangenen Jahren hat Herr Van Haaren aus Oosterbeek (NL) uns regelmaRig schone originelle Modelle zuge-
sandt. Viele davon mit verzwickten mechanischen Ubertragungen, und oft werden die ft-Minnchen benutzt, um die
besonderen Bewegungen zu illustrieren. Einige Modelle haben bereits in friiheren Clubheften gestanden, aber er hat
noch viel mehr. Um nicht Alles in Vergessenheit geraten zu lassen, haben wir uns diesmal zu einer Collage der ver-
schiedenen Modelle entschlossen. Diese Collage ist auf den folgenden Seiten zu sehen. Wir werden die Fotos, Tipps
und weiteren Besonderheiten auf unsere Webseite setzen. Hier schon mal eine Ubersicht von dem, was uns Herr Van

Haaren sandte:

Vier-Arm mit Fliigelchen

Vier Arme drehen sich auf einem
Turm und gleichzeitig flattern an den
Enden zwei ,Propellerfliigel”. Lustiges
Modell.

Pseudo-Hollandermiihle
Eine Art Mihle mit Bewegungen in
horizontaler und vertikaler Ebene.

Hubarbeitsbiihne
Schénes Modell eines Fahrzeugs mit
pneumatischem Arm.

Drei-Bewegungen-Modell

Ein Rahmen dreht sich und darin dre-
hen sich zwei Scheiben entgegenge-
setzt, mittels eines Planetengetrie-
bes.

Kirmes-Modell mit selbst gebau-
tem Schleifkontakt

Modell eines drehenden Turms mit
,Schirm“-Enden, die sich auf- und
abbewegen. Mit selbst entworfenem

Schleifring: eine Metallkette auf einer
sich drehenden Scheibe.

Archimedische Schraube
Eine Art Kugelbahn. Eine Schnecke
transportiert eine Kugel nach oben,
und die Schwerkraft sorgt dafiir, dass
sie wieder unten ankommt.

Dampf-Traktor

Lustiges Modell. Eine Kette, gewun-
den um eine Schnecke, sorgt fiir die
Lenkung des Vorderteils.

Tibetanische Gebetsmiihlen

Die Miihle besteht aus einem drehba-
ren Zylinder, auf dem Gebete ge-
schrieben stehen..

Turner am Reck

Schones und einfaches Modell mit
Mannchen, die sich entgegengesetzt
um eine Reckstange bewegen.

ElIf drehende Zahnrader

Modell mit insgesamt 11 drehenden
Zahnrddern, aneinander und ineinan-
der.

Aufgetakelte Zahnrader
Modell mit verschiedenen, ineinan-
der greifenden Zahnradern.

Trommelwagen

Raupenfahrzeug mit Drehtrommel,
die Hammer auf Zylinder schlagen
ldsst.

Drehrahmen

Schdnes mechanisches Modell. Uber-
all bewegt sich etwas, und auch wie-
der mit flatternden Enden.

Balancier-Modell

Schones Modell, das einige Konzen-
tration verlangt um es ,in Balance” zu
bekommen.
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Der variable Kubus

Was kann man mit 2016 Steinen anfangen?
von Andre de Lugt — bearbeitet von Ben Pronk — tibersetzt von Peter Derks

Auf YouTube spielt ein Filmchen, in dem aus vielen Lego-Bausteinen eine Anzahl von Kreuzen konstruiert und daraus
anschlieBend Wiirfel (Kuben) verschiedener Abmessungen zusammengestellt wurden. Andre de Lugt hatte den Ein-
fall, dass dies auch mit fischertechnik moglich sein misste. Im untenstehenden Beitrag finden wir eine kurze Anlei-
tung und ein hiibsches Foto des Ergebnisses.

Die Anleitung

Die zugrundeliegende Konstruktion
des Kubus ist besonders einfach. Sie
besteht aus Kreuzen aus je 12 Bau-
steinen: 8 Bausteine 15 und 4 Bau-
steine 30. Diese Steine werden zu
einem Kreuz mit Haken montiert,
wie es rechts abgebildet ist.

Wir machen zuerst eine grofRe An-
zahl derartiger Kreuze. Sie konnen
danach ineinander verschrankt wer-
den, so wie es hiernach mit 4 Ex-
emplaren gezeigt wird.

daher insgesamt 12 Flachen x 12
Bausteine = 144 Bausteine.

Nun beginnen wir mit der Montage
des ersten Wiirfels, wobei jede Sei-
tenflache durch zwei aufeinander
gestapelte Kreuze gebildet wird. Das
Ergebnis ist an der Figur rechts oben
zu sehen. Dieser Kubus erfordert

Wir konnen jetzt auch einen Kubus
bauen, dessen 12 Fliachen durch alle
4 ineinander verschrankten Kreuze
gebildet wird. Der so aufgebaute
Kubus bendtigt 12 x 4 x 12 = 576
Bausteine. Dieser Kubus ist links un-
ten zu sehen. Das Putzige ist, dass
der erste Kubus (der graue auf dem
Bild oben) préazis in den neuen Ku-
bus passt, damit also ein massives
Ganzes darstellt.

Wenn wir gentligend Bausteine ha-
ben, konnen wir auch 12 Seitenfla-
chen bauen, die jeweils aus 3 x 3
ineinander verhakten Kreuzen be-
stehen. Dafiir werden insgesamt 12
X 9 x 12 = 1296 Steine benotigt.
Auch diese Flachen kénnen wieder-
um zu einem sehr groRen Kubus zu-
sammengefiigt werden, wie es auf
der folgenden Seite zu sehen ist.

Der Kubus 2 passt dabei ebenso in
den Kubus 3. Hierdurch entsteht ein
grolBer massiver Kubus mit zusam-
men 168 x 12 = 2016 Bausteinen.
Dieser ,Super-Kubus”, der auf der
nachsten Seite abgebildet ist, hat
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ein Gewicht von etwa 7,5 Kilogramm
und eine Seitenlange von 21 Zenti-
meter.

Kann der Kubus noch weiter skaliert
werden? Klar doch, nur dass wir
dann noch sehr viel mehr Bausteine
bendtigen. Die nachste ,Schicht’ mit
Seitenflachen von 4 x 4 Kreuzen er-
fordert namlich nochmals 12 x 16 x
12 = 2304 Bausteine. Dabei wird ein
Kubus mit einem Gewicht von mehr
als 15 Kilogramm fischertechnik ent-
stehen.

Ein Schragaufzug

Modell von Jack Steeghs — bearbeitet von Rob van Baal — libersetzt von Peter Derks

Ab und zu findet man ein beinahe vergessenes Manuskript von Mitgliedern in den Redaktions-Papieren, und es wird
Zeit, es im Clubblatt zu veroffentlichen. Dieser Schragaufzug von Jan Steeghs gehort zu dieser Kategorie. Zwar da-
tiert das Modell bereits vom Februar 2009, ist aber selbst nach 2,5 Jahren noch immer schon anzusehen.

Die Fotos zeigen einen Schragaufzug, der endlos auf und
nieder pendelt, gesteuert durch einen Schalter (oben)
und eine Lichtschranke (unten). Er ist vollstandig aus al-
ten fischertechnik-Teilen erstellt und groRenteils einer
Vorlage aus den beriihmten fischertechnik-Hobby-
Biichern (hier Hobby 4, Teil 2, Seiten 27 ... 29) nachge-
baut. Vor allem verbessert wurde die Stabilitdt der Kon-
struktion wie des Sitzes, den der Fahrer einnimmt.
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Positionierung eines Roboterarms

von Severin Both - bearbeitet von Rob van Baal

Die Positions-Erfassung eines Roboter-Arms wird in der Regel von Servo-Motoren oder Impuls-Tastern tibernom-
men. Auf der Suche nach einer einfachen und leicht auswertbaren Losung bin ich auf Potentiometer (verdanderbare
Widerstinde) gestoBen. Nach ein paar Experimenten mit fischertechnik habe ich ein Modell entwickelt, das ohne
mechanische Verbindungen ein Objekt waagerecht hélt. Um dies zu realisieren, entwickelte ich einen einfachen 3-
Achs-Roboter, der diese Aufgabe erfillt. Inzwischen lasst sich der Winkel der oberen Plattform beliebig einstellen.

Einleitung

Den ersten Kontakt mit Robotern hatte ich im Alter von 9
Jahren. Damals bekam ich den fischertechnik Computing-
Baukasten namens , Mobile Robots” zu Weihnachten. Ich
habe sehr viel mit diesem Baukasten herumgespielt und
ausprobiert, sodass ich im Alter von 13 Jahren dann ange-
fangen habe, einfache Industrie-Roboter zu bauen, was
ich auch bis heute mit komplexeren Modellen fortfiihre
(Foto 1).

Mich storte schon immer, dass die Positionierung der

44
14

Foto 1: Ein mehr komplexes Modell: ein 6-Achs-Roboter

Achsen bei fischertechnik stets iiber Impuls-Taster ab-
lauft. Dadurch muss der Roboter die Achse immer bis
zum Anschlag, genauer: zum Endtaster, fahren und von
dort aus seine Position durch die eingehenden Impulse
errechnen.

AuRerdem kann es passieren, dass bei hohen Geschwin-
digkeiten der Taster zu schnell gedriickt wird, und er da-
durch nicht genug Zeit hat, vor dem nachsten Impuls wie-
der umzuschalten. Das Fatale ist, dass dadurch Impulse
,verschluckt’ werden. Meine Fragestellung war: wie errei-
che ich es, dieses Problem mit moglichst wenig Geld und
einer trotzdem noch hohen Auflésung zu umgehen.

Anwendung eines Potentiometers

Ich habe versucht das ,Positionieren” der Impuls-Taster
zu umgehen. Das erste, worauf man bei einer Recherche
stoRt, sind die in grofRen Industrie-Robotern verwendeten
Servo-Motoren. Da diese sehr teuer und auch nicht in
einer fir fischertechnik brauchbaren GroRe erhaltlich
sind, habe ich nach einer eigenen Losung gesucht.

Ich bin dann irgendwann auf die Idee gekommen, an ei-
nen der Analog-Eingdnge des fischertechnik ROBO-
Interface, an dem ublicherweise Fotowiderstande fiir die
Lichtstarke oder NTC fiir die Temperatur-Messung ange-
schlossen werden, ein Potentiometer anzuschlieRen. Die
Achse des Potentiometers habe ich dann mit der Achse
des Roboters verbunden (Foto 2).

Erste Versuche
Die ersten Versuche waren enttdauschend, da sich der Wi-
derstandswert logarithmisch veranderte und dadurch die

Foto 2: Das Potentiometer in der Modell-Anwendung
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Auflésung im hinteren Bereich des Potentiometers stark
abnahm. Dort wich der Widerstand sehr stark vom ge-
wollten linearen Wert ab, wodurch die Messung schlicht
unbrauchbar wurde. Die Losung lag schon fast auf der
Hand: nach einigen Internet-Recherchen hatte ich he-
rausgefunden, dass es lineare und logarithmische Poten-
tiometer gibt. Schlussendlich hatte ich in der linearen
Bauart auf 270° eine Auflosung von 1024 Schritten.

Das Modell

Bei dem Modell handelt es sich um einen einfachen, voll-
standig aus fischertechnik bestehenden, 4-Achs-Roboter,
bei dem die Achsen 2, 3 und 4 von einem Potentiometer
erfasst werden (Foto 3). Das Modell hat 5 ,Power-
Motoren” (lgrashy mit Untersetzung 8:1). Zwei davon
sind mechanisch parallel geschaltet und bewegen die
Achse 2.

Die Achsen 3 und 4 haben eine identische Mechanik und
werden von jeweils einem Power-Motor angetrieben.
Achse 1 wird nach wie vor von einem Impuls-Taster ge-
messen; Endtaster ist in diesem Fall ein Reed-Kontakt,
der von einem Magneten am Roboter geschaltet wird.

Die Aufgabe des Roboters ist es, kleine Kisten aus einem
Magazin zu holen und diese auf Handhéhe zu heben. Der
Roboter soll dabei die Kisten immer waagerecht halten.

Foto 3: Ein 4-Achs-Roboter

Programmierung

Die Programmierung habe ich mit der grafischen Oberfla-
che ROBO Pro von fischertechnik realisiert. In der Test-
umgebung des Prototyps liel? sich die 2. Achse mit einem
Schieberegler im Programm bewegen. Mit einem 2. Reg-
ler lieR sich der zu haltende Winkel der 3. Achse einstel-
len. Wenn man nun die 2. Achse beliebig bewegt, hat die
3. Achse den Winkel der oberen Plattform beibehalten
(Foto 4).

Das Programm
Nach Driicken der Starttaste holt der Roboter eine Box

Achse 1 Achse 3

e e

Achse 2 Achse 4

I

—— Ex

Foto 4: Das Bedienfeld in ROBO Pro

aus dem Magazin und gibt sie dem Zuschauer auf Hand-
hohe. Das Hauptziel ist es, dass die Box nicht herunter-
fallt und immer genau waagerecht gehalten wird. Es han-
delt sich dabei um einen einfachen Regelkreis mit
Geschwindigkeitssteuerung, die sich nach der Entfernung
zum Sollwert richtet (Foto 5).

Soll
Ist

Speed sp—

.. Aktor

Ay
Ausgang

Foto 5: Wiedergabe eines Programm-Ausschnitts

Zusammenfassung und Anwendungsgebiete

Die Arbeit zeigt, dass auch mit einfachen Mitteln eine
genaue Positionierung von Achsen an Robotern moglich
ist, und dass dabei der Widerstandswert im Interface
leicht verarbeitet werden kann.

Foto 6: Gesamtansicht des Modells
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Bericht liber das Treffen der ftCommunity
in Erbes-Budesheim 2011

von Rob van Baal - libersetzt von Peter Derks

Das jahrliche fischertechnik-Treffen der deutschen ftCommunity (Kiirzel ,ft:c”) fand in diesem Jahr wiederum in Er-
bes-Biidesheim statt, und zwar am 24. September. Die Organisation lag wieder bei Ralf Knobloch, der mit seinem
Team erneut alles Erdenkliche fiir die reichlich 50 Aussteller und die mehreren tausend Besucher aufgeboten hat.
Sogar einen Parkplatz fiir den Bus, mit dem wir auf Jubildaums-Reise waren, hatte man uns reserviert. GroRRe Klasse!

Dieses Jahr wurden zum ersten Mal ,fischertechnik-Oscars”
verliehen. Diese Oscars wechseln jedes Jahr den Eigentimer
(,Wander-Oscar”) und werden Personen zuerkannt, die sich auf
besondere Weise fir fischertechnik eingesetzt haben. In die-
sem Jahr gingen sie an Sven Engelke (fiir seinen Einsatz an der
Website der ftCommunity) und an Dirk Fox und Stefan Falk (ftr
die Herausgabe des elektronischen Magazins ,ft:pedia”). Die
Uberreichung nahm Ralf Knobloch vor.

'

Ins Auge sprang selbstverstandlich die verbesserte Achterbahn
von Christian Knobloch. Seit 2010 hat er daran heftig weiter
gebastelt, und die Schienen (aus Metall) haben nun die gleiche
Form wie die der echten Achterbahnen. Der Anteil ,purer fi-
schertechnik” nahm dadurch freilich ab ...

Ein anderes nachdriicklich anwesendes Modell war die Seil-
bahn von Michael Sengstschmid, die die volle Lange der Halle
einnahm. Leider war die Konstruktion der schweren Last aller
Sitze nicht gewachsen. Um einem Einsturz zuvorzukommen, lief
die Bahn nur ab und zu mit einigen Sitzen. Beim nachsten Mal
wird die Konstruktion bestimmt stabiler sein!

&

Wer auch groRen Eindruck machte, war Walter-Mario Graf. Er
prdsentierte eine Modell-Eisenbahnanlage mit verschiedenen
selbstgebauten Ziigen in der LGB-Spurweite. Mit Freude anzu-
schauen.

“. j
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Es ist unmoglich, in diesem Artikel alle ausgestellten Modelle
zu nennen oder ein Foto von ihnen zu zeigen. Ich habe eine
Auswahl aus den ,ins Auge springenden” Modellen treffen
missen. Auf der Website unseres Clubs stehen 400 Fotos, wo-
durch wohl ein Gesamtbild gewonnen werden kann.

Im Jahr 2012 findet das Treffen am Samstag, dem 29. Septem-
ber, statt. Setzen Sie das Datum schon heute in lhren Kalen-
der!

Schwebebahn, ungeféhr 10 Meter lang, von Gereon Altenbeck.
' N

A "

Sehr grofie Bearbeitungsstrafie von Joachim Hdberlein.

2

Mini-Sattelschlepper von Magnus Fox. Mobil-Kran mit ausfahrbarem Arm von Stefan Falk.
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Zwei Brucken-Modelle

von A. Pettera — bearbeitet von Ben Pronk — libersetzt von Peter Derks

In dieses Clubblatt haben wir wieder zwei Briicken-Modelle aus der Reihe von A. Pettera aufgenommen. Hierbei
handelt es sich um zwei klassische Briicken: die nach niederlandischem Vorbild gebaute Wiecker Holzklappbriicke
von 1887 und die Buda-Briicke (Pont de Buda) in Briissel von 1955.

Wiecker Holzklappbriicke

Schon beinahe 125 Jahre lang (seit
1887) verbindet die Wiecker Holz-
klappbriicke Giber den Fluss Ryck die
beiden Ortsteile Wieck und Eldena
der Universitdts- und Hansestadt
Greifswald im Bundesland Mecklen-
burg-Vorpommern. Auf dem ersten
Foto sehen wir das Vorbild, das un-
ser Clubmitglied diesmal inspirierte.
Es stellt eine nach niederldandischem
Vorbild gebaute doppelte Klappbri-
cke dar, wie wir sie zum Beispiel
auch in Amsterdam antreffen kon-
nen. 1993 wurde diese alte Briicke
vollstandig renoviert und u.a. mit
einem elektrischen Antrieb ausges-
tattet.

Im Modell wird die Hebebewegung
mittels eines Elektro-Motors ausge-

fahrt, der unmittelbar mit der Hand 5 T
iiber einen Transformator bedient o Ak o

wird. Auf dem zweiten Foto sehen S ' |
wir das Modell in gedffnetem Zu-
stand. Das rechte Foto der unteren
Reihe zeigt die Briickenfahrbahn.
Die beiden Streben im Vordergrund
dienen der Fithrung und klappen
beim Offnen der Briicke ein. Auf
dem mittleren Foto der unteren Rei-
he ldsst im Detail die Seiltrommel
erkennen, auf die die Seile beider
Briickenhdlften gewickelt werden.
Dadurch werden beide Teile gleich-
zeitig angehoben. Beim Abwickeln
der Seile sinken die Briickenhalften
unter ihrem Eigengewicht wieder in
ihre Ausgangslage. Die Steuerung
geschieht tiber einen Transformator.

;
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ganz geschlossen. Auf dem kleinen
eingesetzten Foto sehen wir auch
noch das Rot zeigende Licht-Signal
fir die Fahrzeuge. Ganz unten links
blicken wir wahrend dieser Situation
auf die Briickenfahrbahn. Die
Schranke fiir den StraRenverkehr ist
geoffnet. Das Foto hierunter gibt
einen guten Eindruck von den Bedie-
nungsschaltern, mit denen die Bri-
cke in die Hohe, in die Mitte oder
nach unten gesteuert wird. Zum He-

ben der Briicke werden zwei gleich-
laufende Motoren eingesetzt, die
zwei Ketten zugleich antreiben. Wei-
ter sind Gegengewichte im Einsatz,
wie sie hierneben rechts zu sehen
sind. Jedes Gegengewicht besteht
aus zwei Grundbauplatten 90 x 90,
die, um die notwendige Masse auf-
zubringen, mit Achsen 30 gefiillt
sind.

Die Ansteuerung des gesamten Mo-
dells Gbernimmt ein Computer.

Buda-Briicke

Diese prachtige Hubbriicke befindet
sich in Neder-Over-Heembeek, einer
Teilgemeinde von Briissel, und tber-
briickt den Seekanal Brissel-
Schelde. Sie ist nach dem Stadtteil
Buda der ungarischen Hauptstadt
Budapest benannt. Die erste Aus-
fiihrung dieser Briicke wurde 1934
errichtet. Nach ihrer Zerstérung im
Zweiten Weltkrieg wurde sie 1955
nach einem neuen Entwurf gebaut.
Diese neue Briicke ist das Vorbild
des hier vorgestellten Modells.
Diese Briicke kennt — wie bei groBen
Hubbriicken ublich — drei Zustande:
geschlossen, halb ge6ffnet fiir kleine
Fahrzeuge, und ganz geoffnet. Auf
den zwei Fotos hierunter sehen wir
zwei dieser Zustande: geoffnet und
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Druckschalter mit Leuchtanzeige und Joysticks

Text und Fotos von Erik de Munck — bearbeitet von Dave Gabeler — (ibersetzt von Willi Freudenreich

In diesem Artikel wird der Bau von Druckschaltern mit Leuchtanzeige und von Joysticks beschrieben. Fiir die Druck-
schalter habe ich zwei miteinander verbundene Interface-Erweiterungen verwendet.

Foto 1

An den Rickseiten der beiden Interface-Erweiterungen
befestige ich Bausteine 30, 2 Bauplatten 15x90 und 1 Bau-
platte 15x60, vervollstandigt mit Bauplatten 15x15.

H 1]

i

Foto 2
Zur stabileren Befestigung an der Riickseiten der Inter-
face-Erweiterungen verwende ich mehrere Federnocken.

Foto 3

Die Druckschalter bestehen aus Kunststoff-Federn mit Fe-
derbéden, verbunden mit Bausteinen 15x30x5 mit Nut
und Zapfen, die spater die Schalter betatigen, und worauf
auch die Lampen mit Kappe befestigt werden. Es kbnnen
auch Foto-Transistoren verwendet werden, die natirlich
kein Licht geben, aber als Druckkontakt dienen konnen,
oder vielleicht fiir Veranderungen des Lichteinfalls pro-
grammiert werden kénnen.

Foto 4

Zusammengefligt ergibt sich dann das unten stehende
Bild, wobei wichtig ist, dass zuerst die Vorderseite, dann
die Federn mit Lampen, und zuletzt die Schalter, zwischen
den beiden Teilen zur Versteifung befestigt werden.

Foto 5 (ndchste Seite oben links)

Zusammengebaut und mit einem gedriickten Knopf sieht
es dann so aus. Wenn der Druckknopf maximal einge-
driickt ist, verhindert die Lampenkappe, dass sich der
Knopf unter den Bauplatten verklemmt.

Foto 6 (ndchste Seite oben rechts)
Vorderseite der fertigen Baugruppe.

Anmerkung: Die alten Lampenkappen, mit 4 Stiften an den
Ecken, sitzen nicht fest genug auf den Lampenfassungen
und sollten deshalb besser nicht verwendet werden.
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Die Joysticks

Fir den zuletzt von mir gebauten Roboter-Arm habe ich
Joysticks mit 2 und 4 Schaltern gebaut. Unten sieht man
das Modell mit zwei Joysticks:

Montage

Alle Schalter befinden sich auf Bausteinen 5, und zwar so,
dass sie in Bezug auf den Federboden, der oben auf der
Feder sitzt, ausgerichtet bzw. verschoben werden konnen.

In der Zeichnung sieht man, dass die Noppen der Schalter
an den Federbdden anliegen und, dass die Schalter in den
Bausteinen 5 verschoben werden konnen.

Alte graue Schalter

Bei alten (grauen) Schaltern mit V-formiger Befestigung
habe ich zwei Bausteine 5 verwendet, weil sie sonst nicht
nach zwei Seiten zu verschieben sind. Der untere Baustein
5 ist mit genau der gleichen Orientierung wie in der Zeich-
nung eingebaut. Der Baustein 5, der darauf kommt, kann

in jeglicher Orientierung auf dem unteren befestigt wer-
den, so dass der alte Schalter zum Federboden ausgerich-
tet werden kann.

Alternative zum Federboden

An Stelle des auf dem Foto abgebildeten Federfues
(31307) kann z.B. auch eine Rastachse mit Platte (130593)
verwendet werden. Nachteil hierbei ist, dass bei kraftiger
Bewegung des Joysticks der Schalter zu stark eingedriickt
wird und sich dann im Baustein 5 verschieben kann.

Noch ein Tipp zum AnschlieRen der Stecker

Da die Stecker rechteckig sind, kdnnen keine zwei Stecker
nebeneinander am Schalter angebracht werden. Dies liegt
am sich darunter befindenden Baustein 5. Ich habe dieses
Problem dadurch gelost, dass ich den roten und den gri-
nen Stecker auf den gegeniiberliegenden Seiten des Ste-
ckers befestigt habe. Beide Stecker konnen nun flach
montiert werden. Will man die zwei Adern eines Kabels
nicht weiter voneinander trennen, dann kénnen der rote
und der griine Stecker an zwei nebeneinander liegenden
Schaltern befestigt werden.
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Die Kugeluhr

von Andreas Tacke — bearbeitet von Dave Gabeler

Gesehen auf dem Treffen der ftCommunity in Erbes-Blidesheim: Eine Uhr, die auf die Sekunde genau, mit Kugeln
die Stunden und Minuten anzeigt. Andreas Tacke hat hier die neuen Teile aus dem Baukasten ,,PROFI Dynamic” sehr
pfiffig eingesetzt. Hier folgt seine Beschreibung dieses Modells.
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Am unteren Rand (1) werden durch 6 Lampen die Sekun-
den in Zehnerschritten angezeigt. Der Kugelaufzug (2)
beférdert mittels eines Magneten jede Minute eine Kugel
auf die obere Bahn.

Diese Kugel rollt weiter auf die oberste Wippe (3). Auf
diese erste Wippe passen vier Kugeln, welche die Minu-
ten-Einer von 1 bis 4 anzeigen. Bei jeder fiinften Kugel

-
» G\

kippt die Wippe und wird geleert. Vier Kugeln rollen und
fallen durch einen Schacht zuriick zur unten liegenden
Vorratsbahn. Die finfte Kugel rolit als Ubertrag auf die
zweite Wippe. Auf diese mittlere Wippe (4) passen elf
Kugeln. Diese Kugeln zeigen die Minuten 5, 10, 15, ..., 55
an. Bei jeder zwolften Kugel kippt die mittlere Wippe und
wird geleert. EIf Kugeln rollen und fallen durch den
Schacht zurlick zur Vorratsbahn. Die zwdlfte Kugel rollt
als Ubertrag auf die unterste Wippe.

Die Kugeln auf dieser dritten Wippe (5) zeigen die Stun-
den an. Im Gegensatz zu den anderen beiden Wippen
bleibt hier die erste Kugel immer liegen. Zusatzlich passen
noch elf Kugeln auf diese Wippe. Diese Kugeln zeigen die
Stunden 2 bis 12 an. Bei jeder zwolften Kugel kippt die
unterste Wippe und wird geleert. Alle Kugeln bis auf die
vorderste rollen zurlick zur Vorratsbahn.

Um 1 Uhr ist ein besonderer Moment. Dann kippen alle 3
Wippen nacheinander und die Kugeln rollen alle zuriick in
die Vorratsbahn.

Gesteuert wird die Kugeluhr Gber ein Robo-Interface. Die-
ses steuert die 6 Lampen und sorgt dafiir, dass der Aufzug
in jeder Minute eine Kugel auf die oberste Bahn bringt.
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Strom-Detektion

Eine andere Form der Riickmeldung

von Peter Krijnen — bearbeitet von Ben Pronk — {ibersetzt von Peter Derks

Wihrend des Baus seines fischertechnik-Container-Krans beschloss Peter Krijnen, eine alte Idee aus der Zeitschrift
Railhobby anzuwenden, um die Bewegung seiner Motoren und der dazugehdrenden Endschalter von einem ROBO-
Interface kontrollieren zu lassen. Platzmangel zwang ihn, eine neue Losung fir dieses alte Problem zu finden; eine
Lésung, die er gerne mit den anderen Mitgliedern teilen will. In diesem Artikel finden Sie einen Bericht iiber die
elektronische Bastelei, die zur Erreichung des gewiinschten Ergebnisses notig war. Hier und da kann die Beschrei-
bung fiir Mitglieder ohne ,elektronischen Hintergrund schwierig sein, doch haben wir versucht, es so deutlich wie

moglich darzustellen.

Eine alte Idee

Die Zeitschrift Railhobby (siehe
http://www.railhobby.nl) ist, wie ihr
Name bereits sagt, fiir und von Mo-
delleisenbahnern. Sie enthdlt unter
anderem Tipps und Tricks fiir die Er-
richter automatisierter Eisenbahnen.
Mitunter finden wir in ihr technische
Losungen, die auch bei der Auseinan-
dersetzung mit fischertechnik ver-
wendet werden kénnen. Vor einigen
Jahren wurde in Railhobby eine
Schaltung vorgestellt, die das Mes-
sen des Motor-Stroms durch einen
Zug moglich macht.

Die hier besprochene Schaltung dient
der Feststellung, welche Schienenab-
schnitte durch einen Zug besetzt
sind. Die Ausgange dieser Schaltung
konnen iber Schieberegister durch
eine Steuerzentrale ausgelesen wer-
den, in unserem Fall selbstredend
durch ein ROBO oder Intelligent In-
terface.

Etwas elektronischer Hintergrund
In Abbildung 1 (rechts oben) ist die
Schaltung, wie Railhobby sie be-
schrieben hat, dargestellt. Jetzt ist
fortgeschrittene Elektronik-Kenntnis
und -Erfahrung zum Begreifen der
Funktion notwendig. In der Zeich-
nung sehen wir einige Teile: den
Transformator, den Zug und die
Schienen, und das elektronische Teil.
Das Wichtigste an der elektronischen
Schaltung sind die Dioden (be-
zeichnet mit D1 bis D4), die beiden
Widerstdande (R1 und R2), und ein so
genannter Opto-Koppler (1LQ620).

Jetzt besprechen wir die wichtigsten
Eigenschaften dieser Komponenten.
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Fangen wir mit den Widerstanden
an. Wenn aus dem Transformator
eine Spannung U an den Widerstand
R angelegt wird, so flieRt ein Strom /.
Das ist das Ohmsche Gesetz.

Dioden werden auch Gleichrichter
genannt, da sie den Strom in einer
Richtung durchlassen, ihn jedoch in
der anderen sperren. Also hat eine
Diode in Durchlassrichtung einen
sehr niedrigen, in Sperrrichtung ei-
nen sehr hohen Widerstand. Wenn
Dioden Strom durchlassen, haben sie
einen festen Spannungsabfall
(Verlust, nicht Miill). Die in dieser
Schaltung verwendeten Dioden sind
aus Silizium und weisen einen Span-
nungsabfall von 0,6 Volt in Durchlass-
richtung auf.

Wenn die Dioden D1 und D2 Strom
durchlassen, dann messen wir zwi-
schen IN_1 und IN_2 eine Spannung
von 2 x 0,6 Volt = 1,2 Volt. Es spieltin
dieser Schaltung iibrigens keine Rol-
le, in welcher Richtung der Strom
lauft. Dadurch, dass die Dioden D3
und D4 den Dioden D1 und D2 entge-
gengerichtet eingesetzt sind, ist je-
derzeit eines der beiden Paare in
Durchlass. Diese Anordnung wird
hier gewdhlt, damit der Zug selbst-
verstandlich sowohl vorwarts als
auch riickwaérts fahren kann, wobei

sowohl Spannung als Strom gegen-
ldufig sind.

SchlieRlich haben wir noch den Opto-
Koppler. Dieser besteht aus 2 LED
(Light Emitting Diode = Lichtaussen-
dende Diode). Das sind zwar auch
Dioden, doch sie senden Licht aus,
wenn ein kleiner Strom sie durch-
flieRt. Dadurch, dass auch hier zwei
Dioden entgegengesetzt angeordnet
sind, spielt die Richtung des Stroms
im Opto-Koppler keine Rolle. Wenn
eine der LED Licht aussendet, wird
der Foto-Transistor leitend. Durch
den Foto-Transistor und den Wider-
stand R2 flieRt deshalb Strom. Wenn
der Foto-Transistor nicht leitet, sorgt
der Widerstand R2 fiir ein festes
,Hoch“-Niveau am Anschluss OUT_1.
Wenn der Foto-Transistor zum Leiten
gebracht wird, wird dies das ,Hoch"-
Niveau herunterziehen.

Wie arbeitet es nun?

Wenn ein Zug auf einem Gleisab-
schnitt steht, dann flieRt ein Strom.
Zwischen den Punkten IN_1 und IN_2
liegt Spannung und - abhangig von
der Stromrichtung — wird eins der
Dioden-Paare (D1/D2 oder D3/D4)
leitend. Es steht dann Spannung an
den Dioden (1,2 V), wie wir im vori-
gen Absatz gesehen haben, durch
den Widerstand R1 und die LED. Im
Opto-Koppler flieBt ein kleiner
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Strom, genug, um den Foto-

Transistor leitend zu machen und
den Ausgang OUT_1 auf ,Tief” he-
runterzuziehen. Das kann mit dem
Interface gemessen werden.

Anwendung auf fischertechnik

Auf diese Art kénnen wir auch bei
fischertechnik messen, dass ein
Strom flieRt und ein Motor dreht.
Dabei ist diese Anwendung nicht auf
Motoren beschrankt: man kann da-
mit auch kontrollieren, ob eine Lam-
pe, ein Elektro-Magnet oder sogar
eine komplette Schaltung aktiv ist.

Im Falle des Krans wollte Peter auch
wissen, in welche Richtung der Mo-
tor dreht. Das bedeutet, dass an der
urspriinglichen  Railhobby-Losung
etwas verandert werden muss, weil
sie — wie wir sahen — wegen des
doppelten Dioden-Paars nicht emp-
findlich ist gegen die Spannungsum-
kehr. Wie dies geldst wird, kann im
oben stehenden Schaltplan verfolgt
werden.

Eine verbesserte Version

Peter tauschte zuerst die Schaltung
mit dem doppelten Dioden-Paar aus
gegen zwei Schaltungen mit jeweils
einem Dioden-Paar. Das ist in den
Schaltpldnen 2 und 3 oben zu sehen.
Dadurch sind diese beiden Schaltun-
gen empfindlich fur nur eine Strom-
richtung.  Zusatzlich wird der
urspriingliche Opto-Koppler 1LQ620
durch einen anderen Opto-Koppler,
TIL111, ersetzt. TIL111 hat nur eine
Foto-Diode und reagiert daher auch
nur, wenn der Strom die richtige
Richtung hat. Das war doch auch die
Absicht, denn die Schaltung muss
richtungsabhdngig sein. In Schalt-
plan 2 sieht man, wie es funktio-
niert. Nur wenn der Strom von
OUT_3 durch die Dioden und den
Motor nach OUT_4 fliet, soll der
Transistor leitend werden.
Schaltplan 3 stellt die Umkehrung
des Schaltplans 2 dar. Hier fliet der
Strom erst durch die Dioden und
dann zuriick zum Interface.

Zur weiteren Vereinfachung legen
wir die Schaltpldne 2 und 3 tiberein-
ander und kommen folglich zur
Schaltung von Schaltplan 4. Wenn
der Strom nun von OUT_7 iiber D9
und D10 durch den Motor nach
OuUT_8 flieRt, soll der Opto-Koppler
OK4 leitend werden und am Intelli-
gent Interface wird Eingang IN_7
aktiviert.

FlieRt der Strom dagegen erst durch
Motor, D11 und D12 und dann zu-
rick nach OUT_7 desselben Inter-
faces, dann soll OK5 leitend und Ein-
gang IN_8 aktiviert werden.

Die gesamte Schaltung

Die vollstandige Schaltung von Pe-
ters Container-Kran ist im Schaltplan
S auf der folgenden Seite darge-
stellt. Hier sehen wir die Schaltung,
wie sie in den vorigen Absdtzen er-
ldutert wurde, und den Motor, wo-
mit schlieRlich alles begonnen hat.
In der Zeichnung sehen wir auch,
dass je Motor noch zwei Endschalter
in Reihe angeordnet sind. Diese sor-
gen dafiir, dass der Motor anhalt,
sobald ein Endpunkt erreicht ist. Die
Verbindung zwischen den Anschliis-
sen 1 und 2 des Schalters wird dann
namlich aufgehoben und die Strom-
zufuhr zum Motor unterbrochen.

Zwischen den Anschliissen 2 und 3
des Schalters sitzt zusatzlich noch
eine Diode in Sperrrichtung. Hier-
durch kann der Strom dann wieder
flieRen, wenn der Strom umgepolt
wurde und der Motor auf einer End-
stellung stehen geblieben ist. Zur
Verdeutlichung: der Strom kann
nicht durch die Diode D14 zum An-
schluss 3 des Schalters flieRen (das
ist die Sperrrichtung). Wenn wir den
Strom umpolen, kann dieser durch
den Motor zum Anschluss 1 des
Schalters und dann durch Anschluss
3 und die Diode D14 flieRen.

Die Steuerung

Nun muss ein Programm zur Steue-
rung des Intelligent Interface ge-
schrieben werden, um von dem
Ganzen Gebrauch machen zu kon-
nen. Betrachten wir nun erst den
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Fall, dass der Strom diesen Weg
nimmt: Ausgang OUT_9 des Inter-
faces — Dioden D15 und D16 — An-
schliisse 2-1 des Schalters S1 — Mo-
tor — Anschliisse 1-2 des Schalters 52
— Ausgang OUT_10. Ebenfalls soll
OKBA leitend werden und damit der
Interface-Eingang IN_9 ,Hoch” wer-
den.

Dann nehmen wir an, dass der Rad-
satz jetzt nach rechts dreht. Wir
konnen nun erwarten, dass Schalter
S1 schlieBlich rechts anstoft und
eingedriickt wird. Dadurch wird der
Kontakt zwischen den Anschliissen
2-1 des Schalters S1 gedffnet und
der Kontakt zwischen den Anschlis-
sen 3-1 geschlossen. Diode D14
sperrt den Strom, weil sie ja in
Sperrrichtung angeschlossen ist. Es
flieBt nun kein Strom mehr zum Mo-
tor und der Radsatz kommt zum
Stillstand. Durch OK6 flieBt auch
kein Strom mehr und der Foto-
Transistor geht wieder in den Sperr-
zustand uber. Der Eingang IN_9 liegt
nun auf , Tief”

Das Programm im Intelligent Inter-
face kann nun den Ausgang OUT_S
ausschalten. Selbstverstandlich wol-
len wir den Motor auch noch mal
zur anderen Seite hin steuern. Dar-
um sprechen wir nun Ausgang
QUT_10 an. Der Strom flieRt nun auf
diesem Weg: Schalter S2 — Motor —
Eingange 1-3 des Schalters S1 — Dio-
de D14 - Dioden D17 und D18 -
Ausgang OUT_9. Der Radsatz fahrt
nun nach links und Eingang IN_10
wird ,Hoch”. Am anderen Endpunkt
wiederholt sich diese Geschichte.

Einige Schlussbemerkungen
Durch die Bewegung des Radsatzes
kommt Schalter S1 wieder frei. Die
Anschliusse 1-3 werden sodann ge-
offnet und die Anschliisse 2-1 wie-
der geschlossen. Der Strom flieRt
nun daher nicht mehr durch die Dio-
de D14. Dadurch kommt es zu einer
kleinen Beschleunigung, weil jetzt
0,6 Volt mehr zum Motor gelangen.

Die Schaltung mit dem Opto-Koppler
ILQ620 aus Railhobby wird mit dem
Universal Interface nicht klappen:

hier ist der Opto-Koppler TIL111 be-
notigt. Um die Schaltung noch etwas
kompakter zu machen, ist in der
endgiiltigen Losung TIL111 durch TIL
193 ersetzt.

Zum Schluss noch zwei Anmerkun-
gen zur praktischen Ausfiihrung:

Die in allen diesen Schaltungen ein-
gesetzten Dioden sind vom Typ
1N4001. Das sind Dioden fiir 50
Volt / 1 Ampére. Erwartet man ho-
here Strome in der Schaltung, dann
empfehlen sich fiir 3 Ampére
1N5400 oder fiir 5 Ampere BY550-
50.

Wenn man beim ROBO-Interface fiir
die Geschwindigkeitsregelung die
PWM-Funktion (Pulse Width Modu-
lation; oder die elektronische Rege-
lung der Ausgangsspannung) ver-
wenden will, dann arbeitet diese
Schaltung nicht mehr bei einer Ein-
stellung von 6 oder niedriger. Bei
einer Speisespannung von 9 Volt
werden dann die Pulsbreiten zu
schmal fiir das Arbeiten der Ein-

gange.
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Befestigung des Power Motors

von Thomas Falkenberg — bearbeitet von Ben Pronk — tibersetzt von Willi Freudenreich

Thomas Falkenberg hat einige Méglichkeiten beschrieben, um Power-Motoren stabiler als in der standardmaRigen
fischertechnik-Methode zu befestigen. Im unten stehenden Artikel werden zwei dieser Moglichkeiten vorgestellt.

Beim Aufbau auf dem rechten Bild
wird der Hohenabstand des Power-
Motors von der Bauplatte so ge-
wahlt, dass eventuell ein (nicht ab-
gebildeter) Baustein 30 mit Loch
(32880) als Achshalter verwendet
werden kann.

Der Power-Motor liegt mit seinem
hinteren Ende auf einem Baustein 5
(37237) mit einer darauf befestigten
Bauplatte 15x15 mit Zapfen (38246).

Auf dem linken Bild kann man se-
hen, wie ein roter Kesselhalter
(31592) sehr gut auf die Kappe eines
Power-Motors passt. Mit Hilfe eini-
ger roter Winkelsteine 15° (31981)
kann man einen schonen Bogen zur
zusatzlichen Befestigung des Motors
bauen. Natdlrlich vorausgesetzt, man
hat geniigend Platz in der Konstruk-
tion fiir diesen Bogen.
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